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Schachtrahmenregulierung:
ein standiges Thema
unter neuen Anforderungen

Auswirkungen der neuen DIN 19573 auf die Qualitdaten der Baustoffe

Rainer Hermes (Schwerte)

Schachtabdeckungen von Kontrollschichten sind so alt wie die
Kanalisation, zu der sie die Tiir und der Zugang sind. Leider
wird beim Bau in diesem Bereich viel gepfuscht. In vielen Stad-
ten dieser Welt liegen die Kanéle in der Stral’e, und die Kon-
trollschdchte stehen im gleichen Verlauf. Damit werden die
Schachtabdeckungen bei steigendem Verkehrsaufkommen in
den letzten 60 Jahren immer mehr belastet.

Der grofdte Teil der Schachtabdeckungen wird durch ze-
mentgebundene Mortel auf Hohe gesetzt und gehalten (Abbil-
dung 1). Wiirde diesem Gewerk mehr Beachtung bei der Aus-
fiihrung, der Kontrolle und der Abnahme geschenkt, ldge die
Schadensquote um schitzungsweise 80 % niedriger. Die meis-
ten Fehler entstehen durch den Druck zu niedriger Preise und
dadurch, dass unqualifiziertes Personal nicht geeigneten Mor-
tel einsetzt.

Hochwertige, frostbestdndige, schnellbindende, hochflieR3-
fahig bis plastisch anzumachende und umweltfreundliche Tro-
ckenmortel machten es moglich, dass die konventionelle
Schachtrahmenanhebung mit Presslufthammer, Unterlegkeilen
und dhnlichen Hilfsmitteln seit {iber 30 Jahren mehr und mehr
verdréngt wurde. Die iiberholte Methode ist aber im Neubau
immer noch zu finden. Ausschreibungstexte, in denen Mortel-
gruppe III ausgeschrieben wird, gehoren immer noch nicht der
Vergangenheit an. Die ausschreibenden Stellen sind oft nicht
die Personenkreise, die nach der Ausfiihrung der Gewerke fiir
die Unterhaltung zusténdig sind.

Grundlage: hochwertige Trockenmortel

Zu Beginn stellte sich eine zweischichtige Aufgabe: Kostenre-
duzierung durch Verfahrensoptimierung und Rationalisierung
in Verbindung mit der Minimierung von Verkehrsflussstorun-
gen. Zementmorteltechnologen erkannten in dieser Aufgaben-
stellung eine lohnende Herausforderung. Es galt, auf Basis vor-
handener hochwertiger Vergussmortel (zum Beispiel Anker-
mortel) einen Weg zu gehen, der verfahrenstechnisch im Stra-
Ben- und Tiefbau, speziell Kanalbau, neu war. Schon bald
wurden zwei sehr schnelle, anwendungsreife Trockenmortel-
systeme von der Ergelit GmbH (Alsfeld) und der Klockner Bau-
technik (Duisburg) vorgestellt.

Fiir die Schachtrahmenregulierung propagierte Ergelit
durch ihre Partner bereits im Jahr 1981 die ,, ERGELIT super-
fix“ Trockenmortel. Diese Mortel garantierten eine einfache

Abb. 1: Schachtkopfschnitt

Verarbeitung, variablen Einsatz bei Temperatur- und Luft-
feuchtigkeitsschwankungen, den verlangten Zeitvorteil und
die erforderliche Kraftschliissigkeit zwischen Kanalschacht-
rahmen und Schachthals. Die hohe Flief3fahigkeit der Sanie-
rungsmortel fiihrte, gleichzeitig mit der kurzen Erhértungs-
phase, zu entscheidender Reduzierung von Fehlern, die durch
Fliichtigkeit bzw. Unachtsamkeit bei den vor Ort Ausfiihren-
den bei den konventionellen Schachtrahmenregulierungen
entstanden.

Wenn die GSTT-Information 2004 erstmalig den Schacht-
kopfmortel definierte, was allerdings nur von Sanierungsfir-
men beachtet wurde, ist nun mit dem neuen DIN-Entwurf
19573 ,Mortel fiir Neubau und Sanierung von Entwésserungs-
systemen aullerhalb von Gebduden“ eine Norm vorgestellt
worden, die den gesamten Kanalbau umfasst. Nicht nur fiir Re-
paratur oder Renovierung, sondern auch fiir den Neubau ist
jetzt ausschlief3lich der Schachtkopfmortel geméaf DIN 19573
einzusetzen. Es wird nach plastischem und flieBfahigem Mor-
tel unterschieden.

Schachtkopfmértel nach DIN 19573 muss den Anforderun-
gen nach Tabelle 13 des Norm-Entwufs entsprechen.
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5 Minuten nach W-Zugabe

Anforderun
Eigenschaft . % g Priifverfahren
Priifparameter Priifwert
Morteleigenschaften (Identifikationsmerkmale)
Frlsch{nortel-Rol?d1chte Rohdichte Herstellerangabe DIN EN 1015-6
Festmortel-Rohdichte
Konsistenz (wenn plastisch) . .
5 Minuten nach W-Zugabe Ausbreitmafy 10 bis 15cm DIN EN 1015-3
. o . DA(fStb Vergussbeton-
Konsistenz (wenn fliefahig) AusbreitmaR > 250mm (ohne Schldge) oder Richtlinie Anhang C.2.2

> 650mm in Flief3rinne oder DIN EN 13395-2

keine Hinweise auf nicht

Konsistenzdnderung anwendungsgerechte nach Herstellerangaben
Verarbeitbarkeit
Verarbeitbarkeitszeit Eindringwiderstand ja/nein DIN EN 1015-9
. Priifung nach
GroBtkorn Durchmesser = 4,0 mm DIN EN 1015-1
Festmorteleigenschaften (Anforderungen)
fD,28 > 50 MPa DIN EN 196-1
L fD,1 > 25 MPa DIN EN 196-1
Druckfestigkeit
fD,2h 5°C > 5 MPa DIN EN 196-1
fD,2h 20°C > 10 MPa DIN EN 196-1
T . 1500 g/m? Mittelwert nach CDF-Verfahren
Frost-Tausalz-Bestdndigkeit Abwitterung nach CDF-Test 28 Zyklen Merkblatt BAW
DAfStb
. <190
Schwinden Fso1 1,2%o Vergussbeton-Richtlinie
T = 0,8 mm/m Anhang C
Sulfatbestandigkeit Ae keine sichtbare Rissbildung DIN E 19573

Tabelle 13 der DIN 19573 (Entwurf): Schachtkopfmartel

Abb. 2: Schlauchschalung fiir runde Ka-
nalschéchte

Beispiel fiir Bezeichnungen:

flieRfahiger Schachtkopfmortel:
Schachtkopfmértel DIN 19573 — flie3f4hig

plastischer Schachtkopfmortel:
Schachtkopfmértel DIN 19573 — plastisch

Diese Anforderungen werden sicherlich zu einer betrachtli-
chen Verbesserung der verwendeten Produkte fiihren. Die fiir
den Neubau immer noch weitverbreitete Angewohnheit und
Nachlassigkeit, irgendeinen ,Baumarktmortel“ zu verwen-
den, sollte somit der Vergangenheit angehdren. Damit diirfte
das Thema Schachtrahmenregulierung in Zukunft nicht mehr
so weit oben auf der Liste der Unterhaltungsabteilungen ste-
hen.

Abb. 3: Eckige Schlauchschalung

Abb. 4: Schachtrahmenheber RHMO1

Maschinen und Werkzeuge
Schalungen

Fast gleichzeitig mit der Mortelentwicklung, begann die Ent-
wicklung des Verfahrens ,Schachtrahmenregulierung®. Nach
anfénglichen Experimenten, zum Beispiel mit Kraftfahrzeug-
schlduchen, entstanden spezielle Typen von Schlauchscha-
lungen, um den Vergussmortel in die Sanierungsfuge zwi-
schen Unterkante des gehobenen Schachtrahmens und
Schachthalses zu fiillen. Gebrauchlich sind heute Schlauch-
schalungen mit und ohne Dichtstreifen fiir runde Kanal-
schichte (Abbildung 2). Es wurden aber auch Schalungen fiir
Seiteneinldufe und eckige Schéchte aus unterschiedlichen
Materialien (Gummi, Blech) zur Einsatzreife gebracht (Abbil-
dung 3).
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Abb. 5: Auffangtasse

Schachtrahmenheber

Auch vor 20 Jahren wurden Schachtrahmen nicht nur mit Press-
lufthammer und Spitzhacke gelost und auf Hohe gebracht. Die
Entwicklung von Schachtrahmenhebegeréten hat jedoch mit der
Entwicklung des eigentlichen Sanierungsverfahrens entscheiden-
de Fortschritte gemacht. Mechanische Schachtrahmenheber bis
zu einer Hubkraft von {iber 20 Tonnen (Abbildung 4) sind eben-
so im Einsatz wie hydraulische Heber mit Hubkraften bis zu 50
Tonnen.

Schachtabdeckplatten

Materialbrocken oder alte Unterstopfungsteile, die beim Anhe-
ben des Schachtrahmens bzw. bei der Aufbereitung des auszu-
gielRenden Spalts unter dem Geschréank hinabfallen, konnten
bald durch die Entwicklung von Schachtabdeckplatten aufge-
fangen werden. Diese Auffangtassen sind sehr leicht (Einmann-
bedienung) unterhalb der Sanierungsstelle zu installieren und
verhindern das Herabfallen von Materialien auf den Schacht-
grund (Abbildung 5). Lastiges und geféhrliches Einsteigen in
die Schéchte gehort somit bei diesen Arbeiten der Vergangen-
heit an.

Niveauhalter

Abgesackte Schachtrahmen werden mit Schachtrahmenhebe-
gerdten anndhernd auf das urspriingliche Niveau angehoben.
Fiir die exakte Hohenniveaubestimmung wurden und werden
unterschiedliche Hilfsmittel benutzt. Sehr bewahrt hat sich der
Dreipunkt-Niveauhalter mit drei 35 cm langen Tragarmen und
einem Nivellierungsspielraum von — 5 bis + 55 mm (Abbildung
6). Die Nivellierung ist schneller und exakter.

Besonders beim Neubau oder bei der Auswechselung von
Schachtrahmen kann durch ihn auf das technisch falsche, zu
Fehlern fithrende Unterlegen des Schachtrahmens mit Steinen,
oder schlimmer noch, Holzkeilen verzichtet werden. Der Ni-
veauhalter erlaubt es, den gesamten zu sanierenden Spalt zwi-
schen Schachtrahmen und Schachthals ohne Stérung des Mor-
telflusses mit frithhochfestem Trockenmortel auszugieBen.

Schachtdeckelheber

Das Anheben und Riicken von Kanalschachtdeckeln auf der Bau-
stelle mit unzureichenden Werkzeugen wie Spitzhacken oder
Stangen birgt direkte und indirekte Gefahren (Fu3- und Beinver-
letzungen, Riickenschdden) in sich. Die Entwicklung von
Schachtdeckel6ffnern behebt diese Gefahren (Abbildung 7).

Abb. 6: Niveauhalter
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Abb. 7: Schachtdeckeldffner

Eine andere technische Losung fiir das Anheben und den kur-
zen Transport von Kanalschachtdeckeln auf der Baustelle wurde
mit dem HAJO-Universal-Schachtdeckelheber UDH-60 vorge-
stellt. Der UDH 60, mit seinen vom Bediener zu steuernden
selbstspannenden Hebeklauen, iibertragt seine Hebelwirkung
iiber eine in zwei Radern gelagerte Achse. Diese Einrichtung er-
leichtert das Wegrollen von Schachtrahmen vom unmittelbaren
Sanierungsbereich. Zusétzliche Entwicklungen, wie der All-
zweckdeckelheber DH 18 fiir besonders schwere Schachtdeckel,
ergidnzen die Werkzeugausstattung fiir die Schachtrahmensani-
erung (Abbildung 8).

Schachtrahmenschneidemaschinen

Zum sauberen wirtschaftlichen Ausschneiden von Schachtab-
deckungen aus Asphalt oder Beton wurden Schachtrahmen-
schneidemaschinen konstruiert. Sie rationalisieren das Anhe-
ben von Schachtrahmen bei der Sanierung besonders dann,
wenn der Schachtrahmen zum Abschluss mit Radialsteinen
umpflastert wird oder wenn es sich um Schachtabdeckungen
mit Flansch handelt. Das gilt besonders nach der Fertigung
neuer Tragschichten. Mit Benzinmotor angetriebene Schneide-
maschinen, wie die DS 1400, (Abbildung 9), sind fiir Schéchte
von 60 cm bis 140 cm Durchmesser und variabler Schnitttiefe
bis zu 16 cm ausgelegt. Leicht auf der Baustelle transportier-
bar, eignen sich diese Maschinen besonders fiir den Einsatz bei
groferen Mafinahmen.

Eine Entwicklung fiir exakte, runde Kantenschnitte wurde
der Fachwelt im Jahr 2005 mit der RKS 20T vorgestellt. Die fiir
den Sanierungsfall erdachte, sehr leichte, bedienungsfreundli-
che Maschine ist mit einem Elektromotor ausgestattet. Es sind
Kreisschnitte von 80 ¢cm bis 150 ¢cm vorgesehen. Je nach Mo-
torausstattung (1300 Watt/2500 Watt), erreicht die RKS 20T

Abb. 8: Schachtdeckelheber DH 18
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Abb. 9: Schneidemaschine DS 1400

mit ihrer konkaven Asphalttrennscheibe Schnitttiefen von
25 mm bis 40 mm (Abbildung 10). Der hierdurch erreichbare,
saubere Schnitt trennt den Sanierungsbereich klar vom umge-
benden Asphalt ab. Nur diese exakt abgegrenzte Schnittkante
ermoglicht den erforderlichen Einbau von Fugenbandern.

Ein dhnliches Ergebnis wird durch die hydraulisch betriebe-
ne Stehr-Frése erreicht. Sie wird als Zusatzgerat an Radlader
angeschlossen.

Randarbeiten: Materialien

Das Verfahren ,,Schachtrahmenregulierung” wird erst durch er-
ginzende Materialien vervollstindigt. Zu nennen sind hier
VBT-Dampfungsringe, im Sprachgebrauch als , Antiklapperrin-
ge“ bekannt. Eine vielbeachtete Neuentwicklung auf diesem
Gebiet wurde als ,,Anti-Klapper-Einlage“ vorgestellt. Es handelt
sich um eine Knetmasse aus zwei umweltneutralen Kunststoff-
komponenten, die als selbstaushirtende Paste wulstartig als
Dampfungsunterlage in die Schachtdeckelauflage bzw. in den
Schachtrahmen eingebracht wird. Diese Zweikomponenten-
paste gilt als vielseitige, hochwertige, von Durchmesser und
Grof3e des Schachtrahmens vollig unabhéngige Alternative zur
Larmdampfung.

Auch fiir die Behandlung der um den Schachtrahmen auf-
gebrochenen bzw. aufgeschnittenen Rénder stehen fiir das
Verfahren Schachtrahmenregulierung geeignete Materialien
zur Verfiigung. Fiir diese Randarbeiten eignen sich je nach
Ausmal} des Materialausbruchs bzw. Materialausschnittes Fu-
genbédnder, Abdeckbdnder und Schachtabdichtungsbander
(Abbildung 11). Fiir Risse und grof3ere Einrandungen haben
sich MSK-Fliissigasphalt oder MSK-Rephalt >>kalt<< be-
wéhrt.

Ausblick

Die Schachtrahmenregulierung fallt fiir den Strallenbaulasttra-
ger in das Aufgabengebiet Verkehrssicherungspflicht. Sie ist
deshalb fiir ausfithrende Firmen eine ,,Daueraufgabe“ mit ent-
sprechendem Nachfrageeffekt. Der daraus resultierende Wett-
bewerb hat bei Materiallieferanten und Maschinen- sowie

Abb. 10: Schneidemaschine RKS 20T
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Abb. 11: Fugenband

Werkzeugbauern vielfiltige Innovationen ausgelost. Die Fort-
fithrung der Innovationen wird inzwischen bei dieser Anbieter-
gruppe zur ,,Daueraufgabe, moglicherweise ohne Erfolg in der
Zukunft. Grund hierfiir ist zun4chst der Kostendruck, der durch
die unbestritten schmalen Kassen von Strafenbaulasttragern
am Baumarkt allgemein entstanden ist. Mehr noch zu beach-
ten, weil volkswirtschaftlich folgenreich, ist eine auch im 6f-
fentlichen Bereich zu beobachtende, durch keine Ausschrei-
bungs- oder Vergaberichtlinie zu rechtfertigende Mentalitét,
Auftrage nur noch an den billigsten Anbieter zu vergeben. Qua-
litditsmerkmale bewdhrter, innovativer Verfahren, die eine Sa-
nierung dauerhaft preiswerter machen, finden immer seltener
Beachtung. Die Anbieterseite versucht hdufig durch nicht kos-
tendeckende Preise zu reagieren. Teilweise wird versucht neue,
nicht bessere Verfahren am Markt einzufithren. Bewéahrte, tech-
nisch standig fortentwickelte Verfahren, die durch eine zweifel-
hafte Vergabepraxis plotzlich zu unattraktiveren Sanierungs-
verfahren werden, kénnten zusammen mit dem hochstehenden
Know-how im Wettbewerb untergehen, moglicherweise ganz
vom Markt verschwinden.
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