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Schachtbeschichtung




Optimal zur Sanierung von Schachten

Innovatives Beschichtungsverfahren — wendig und kompakt
Mehr als 30 Jahre Erfahrung
Fur runde und quadratische Kanalschachte DN 400 bis DN 3000

Erhaltlich im baustellentauglichen Fahrzeug oder einem Kofferanhanger
Sonderanfertigungen auf Anfrage

Im Ausschleuderverfahren konnen Schachtwande von Uber 25 m Tiefe mit jeder
realistischen Schichtstarke beschichtet werden.

Die KS-ASS Technik

» KS-ASS Bordcomputer via Touchscreen berechnet u.a.

Schichtdicke, Restmortelmenge und Zeitaufwand

Die Beschichtung mit ERGELIT Trockenmortel KS er-
folgt unter Beachtung des QS-Handbuches. Wir unter-
scheiden ERGELIT-KS 1 bei hauslichen Abwassern, KS 2
bei industriellen Abwassern und KS 2b L bei biogener
Schwefelsaurekorrosion.

Werkbank

Motorraum mit Zwangsliiftung und super
Schallschutz

HDS-jet zum Wasserfeststoffstrahlen

KS-ASS-Anhanger

TSSR zum Wasserhochdruckstrahlen
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Die KS-ASS Anlage im Anhanger




Reinigung der Schachtwande

»

»

TSSR Reinigungsduse bis zu 380 Bar
Stufenlos verstellbar von 500-1100 mm
(erweiterbar bis 3000 mm)
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Nach der Reinigung

Fertig beschichteter Schacht

Die TSSR wird uber einen schwenkbaren Kran oder Drei-
bock durch den Schacht gefuhrt.

Die TSSR gewahrleistet einen gleichmaligen und gerin-
gen Abstand und somit eine optimale, effektive und grund-
liche Untergrundvorbehandlung.




Vollautomatische

Schachtheschichtung

Der Schleudermotor wird Uber den Kran oder Dreibock mit
konstanter Geschwindigkeit im Schacht auf und ab gefah-
ren.

Mischer, Pumpe und Schleudermotor arbeiten
vollautomatisch

» Leichte Bedienung durch eine Person Das Qualitatssicherungs-Handbuch gibt dem Anwender

» Erhohter Arbeitsschutz einen Leitfaden zur optimalen Renovierung und dem Auf-
» Vermeidung von Fehlerquellen durch Auto- traggeber zusatzliche Sicherheit durch den Erhalt eines
matisierung QS-Arbeitsprotokolls fur jedes durch KS-ASS saniertes
» Schichtdicke pro Fahrt 0,5-1,3 mm Schachtbauwerk.
» Explosionsgeschutzte oder ,Maxi“- Version des
Schleudermotors auf Anfrage erhiltlich. Fordern Sie Referenzen, Gutachten, Baustellenberichte
oder Videos an. Viele Informationen zur Sanierung halten
wir aktuell fur Sie unter www.hermes-technologie.de be-
reit.

» DIBt Zulassung Nr.Z-53.5-461 ,,Beschichtungs-
mortel ERGELIT-KS1 und Injektionsmortel
ERGELIT-KBi fur die Sanierung von Abwasser-
sammelgruben und Kontrollschachten mittels
KS-ASS Verfahren”.

» RWTUYV gepruft.

» TSSR ist vom IRO geprift.

» ERGELIT-KS wird vom MPA NRW fremduber-

wacht und entspricht DIN 19573.

SDM Schleudermotor im Einsatz ' TSSR im Einsatz



Renovierungslosungen mit KS-ASS

@ Untergrundvorbereitung mit
der TSSR (HDS-Jet)

© Injektion mit ERGELIT-KBi

© Die automatische Schachtbeschichtung
O Nassspritzverfahren

© Horizontal Anschleuderverfahren
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KS-ASS worldwide m]
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